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PANGE TAHELE!
Enne OLLEMASINA kasutamist lugege
kasutusjuhend hoolikalt l&bi.

SVARIGI!
Pirms majas mini ALUS DARITAVAS lietosanas

uzmanigi un pilniba izlasiet lietoSanas instrukciju.

DEMESIO!
Prie$ pradédami naudoti prietaisg atidziai perskaitykite

visg PRIETAISO naudojimo instrukcija



OSADE LOETELU - MUDEL 1000
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kaks kerepoolt

neli kiiljeklambrit

kaks otsaklambrit

tihend

kraan

kraani fiksaator ja kaks vahe-
rongast

voolik ja ujuk

kaitseklapi, korgitihendi ja vahu-
eemaldustopsiga kattekork
(nagu ndidatud joonisel 4)
karbonisaator ja toiduainete
jaoks moeldud 8 g stisihappe-
gaasiballoon (mitte 6hkrelvade
jaoks moeldud tiitipi)

Maksimaal-

10. karbonisaatori fiksaator, thitetihis

tagasivooluklapp ja kaks vahe-

rongast
11. alus M,
12. garantiikaart ja ollesegu 3 7» =
korduvtellimusplank %
e

HOIATUS: kaik tihendid ja teised
osad on sobilikud toiduainete t66t-
lemiseks. Kasutage ainult The Beer
Machine Co varuosi.

Ollemasin on taielikult suletud # >pr. limissiisteem, “nis .
kul teel tekkivat siisihappegaasi. 5. lithenda’ loom
pole dlut vaja pudelisse villida. SeetSttu on o.

JOKKUF . R,

“deld sdilitama Kk ‘vinusprotsessi kdigus loomuli-
_gaasisisa’ .. ga olle kddritamisaega ja samuti
me dige kokkupanex  til ndite Shutihedus. Osade dige

<u sis.
S

paigalduse tagamiseks uurige jooniseid.

K. Aa.., VO 1K JA UJUK

Pange vaheronge
muhv vooliki
masina alum !
iimber !

I
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- siksaatori. Kraani fiksaatoril on véike
.se fikseerimiseks. Liikake keermeosa l4bi 6lle-
esikiiljes oleva ava. Asetage teine vaherongas
{itid seadme alaosast vilja ulatub, ning keerake
‘meosale. >uunake kraaniava allapoole ning keerake kraani
+C “* alt kinni. Arge kasutage mutrivétit. Paigaldage voolik B’
 kiulge kinnitatud ujukiga kraani fiksaatori sisse.
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KARBONISAATOR

Pange vaherdngas timber fiksaatori
keermeosa ja litkake keermeosa ldbi
ollemasina tilemise kerepoole esi-
kiiljes oleva ava. Asetage teine vahe-
rongas timber keermeosa, mis niitid
seadme tilaosast vilja ulatub. Pange
tagasivooluklapp fiksaatorisse, lame
kiilg karbonisaatori suunas. Kinnita-
miseks pingutage fiksaatorit kdega
nii palju kui vdimalik. Stisthappe-
gaasiballooni augustamiseks keerake
balloonilt kate tdiesti maha. Kui bal-
loon on augustatud, pange kiiresti
balloonile kate peale tagasi. Hoiatus!
Siisihappegaas on balloonis rohu
all. Késitsege ballooni ettevaatlikult.
Kasutage ainult toiduainete jaoks
mdeldud 8 g siisihappegaasiballoo-
ne. Karbonisaatorit saab kasutada
parast seda, kui kddrimise lopeta-
nud 6lut on vihemalt kolm pieva
kiilmikus hoitud.

Karbonisaatoril on kolm funktsiooni-
Olle maitse varieerimine, olle sdil* i-
mine ja véljutamine.

MAITSE. Maitse-eelistused on
erinevad: kellele meeldib rohkem,
kellele vahem karboniseeritud 6lu.
Kui soovite karboniseeritumat dlut,
pihustage kddrimise 16petanud
ollesse pisut stisihappegaasi.
vajutage véga lithidalt karbonis
ri all olevale nupule.

ks

Kiilm, kiilmikus hoitud 6lu neelab
endasse ja sdilitab stisihappegaasi.
Pange tihele: enne kiilmumist vallan-
dab karbonisaator pisut siisihappegaasi.
Kui soovite kiilmikust voetud ollele veel
stisihappegaasi lisada, oodake kaks-kolm
minutit, kuni karbonisaator soojeneb.
SAILITAMINE. Siisihappegaas on
ohust raskem ja tekitab dllemasinas
olle peale kaitsekihi. See aitab 6llel
sdilida ja kaitseb soovimatu korval-
maitse eest, mida kokkupuude Shu-
ga pohjustada voib.
VALJUTAMINE. Kui 6llemasinast
on vélja lastud juba mitmeid klaasi-
tdisi 6lut, voib ji"..uda, et seadmesse
tekib vaak .nn o 1eivool

va.a. Positiivse
sdnttamiseks pib  ag.

enam s¢ me
véljutus o

ae -Aja. A >se moned korra  ‘isi-
napp asi. Karbonisaator vo.
J4-  ~diutada 6llemas’ i1y

b [ Rohk sdilibp  malv.  ja
Ollele tekib klaesile  ~isel v a-
miits. Arge I° ge ko Aju
ega . Kaitseklapp sead-
me kat. 7 .dud vilje
laskma ki tekkinud tleli* -t

‘sage  sihappega. air. 't

ihi" Lte: hustustena' dla. aja-
emil  agant. Uhe 6 et kohta

b auma 2-3 | lloc it gaasi.

siisi.
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Suisihappe-
gaasiballoon
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Tagasi-
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KAITSEKLAPP

Paigaldage kaitseklapp nii, nagu on
ndidatud joonisel 4. Veenduge,

et paigutate korgitihendi vahu-
eemaldustopsi kaane alumisele
kiiljele. Kaitseklapp reguleerib
kadrimisprotsessi kdigus tekkinud
stisihappegaasi seadmest viljumist.
Vahueemaldustops ja -ketas on dlle-
masina siser6hu reguleerimissiistee-
mi olulised osad. Vahueemaldustops
kogub endasse tileliigse kdarimis-
vahu ning mdjutab kaitseklappi.
Vahueemaldusketas kaitseb kaitse-
klappi kadrimissette eest. Ulemaa-

vahetamise jaoks eemaldamiseks
vajutage klapi pealmist (lamedat)
kiilge allapoole. Tagasipaigutami-
seks liikake klapi lame kiilg altpoolt
labi ava. Umar kiilg on alumine
kiilg (vt joonis 4), lamedam pealmi-
ne kiilg peab korralikult paigalda-
tuna moodustama tdiusliku ringi.
Kui vahueemaldustopsi kaas on oma
kohale paigutatud, peab vahu-
eemaldustopsi keskel olev eend
paiknema tihedalt kaitseklapi keskel
olevas avas. Kui seadme siserdhk
touseb, liigub kaitseklapp moodda

Joonis 4

Kaitseklapp
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rast vahtu voib tekitada liiga kdrgel eendit tiles, v6in- .dades gaasil vil- .gut Z;ﬁlall dus-
o Lo ) e . , .
temperatuuril kaa.lrltamme. Vahu- juda, ning ) Shu ¢ 1e§ Ie.llsk la, LoE :;d . @ topsi kaas
eemaldusketas vajutatakse vahuee- sulgede -iis. "o} gaasi viljapa. fop: \
maldustopsi keskel oleva eendi otsa.  seadme~ . <dr. nisprotsessia’ v- lla, nuee Vahu-
Igal kidritamiskorral tuleks kasuta- st ekc ‘rol .niseks pangek e- S Eig:ldus'
da uut vahueemaldusketast. Klap. eaic pisut vett. Kddarim
Vahueemalduskettaid saab osta dlle- ~ _, <es.t aktiivsusest ' siiy
masina miitijalt, otse The Beer Mac- ‘st qnnavad mirk:  aullin 1, Vaﬂ‘;l" y
hine Company klienditeeninduse: . nmuda tekitab seadr. " véljur igne
voi Interneti-kauplusest aadressi gaas. Kui 61]- asin. «u ei
www.beermachine.com. alan vo: eadmes tekkinud
Kaitseklapp on seadme kasutami- ileroh. ' Tividljave °
seks véga tédhtis osa. Kaitseklapi tada seaa. innitusklambr® " ia/
pohjaliku puhastamise voi vilja- ¥ ‘me ),  stada.
TEAEND
A. Esmaltsee o . kchale iiks D. Kui koik neli nurka on korra- Etapp A Etapp C
nurk (vee: ety _tate selle likult oma kohale seatud, vajuta- p N
korr  kult. ge tihend ettevaatlikult otse alla r D)
Teis ; vajutage paika vastas- soonde. Alustage kérvunurkadest
“ ja liikuge kiilje keskosa suunas,
C s =] vajutage paika tilejddnud suruge ettevaatlikult poialdega
kake  ka. tihendi lamedale pinnale ning
vajutage tihend soonde. Arge
vajutage tihendi servadele. & )
Korrake toimingut koigil neljal Etapp C Etapp B
kiiljel.
Joonis 5



MUDELI 1000 LOPLIK KOKKUPANEK

LOPLIK KOKKUPANEK
Langetage ollemasina kere tilaosa
aeglaselt alaosa peale nii, et tilaosa
koik servad on alaosa servadega
paralleelsed ja neid on voimalik
klambritega lukustada.

OTSAKLAMBRID

Otsaklambrite molemad otsad on
viltused, vt joonis 1, detail 3. Kiilje-
klambritel on viltune ainult iiks ots,
vtjoonis 1, detail 2. Klambrid liika-
takse dllemasina servadele tihendi

umber. Liikake ettevaatlikult paika
tiks otsaklamber ja seejdrel teine.
Veenduge, et kerepoolte nurgad ja
servad on kohakuti.

KULJEKLAMBRID

Klambri lame ots paigutatakse 6lle-
masina kiilje keskele. Pange paika
tiks kiiljeklamber ja seejdrel diago-
naalis selle vastas asuv klamber.
Toimige samuti tilejadnud kahe
kiiljeklambriga.

Joonis 7




IERICES DETALAS - MODELIS 1000
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Divas korpusa puses

Cetri sanu aizvari

Divi augsejie aizvari

Galvenais blivéjums

Krans

Krana sprostskriive un 2 paplaks-
nes

Krana novadcaurule un pludins
Augsgjais vaks ar spiediena dro-
$ibas varstu, ieskaitot gredzen-
veida blivi un putu savacéja trau-
ku (ka paradits 4. attéla)
Karbonizacijas bloks un 8 g (par-
tika lietojamais) sifona balons ar
oglskabo gazi

10. Sprostskruive karbonizacijas
blokam, pretpltsmas blokétajs
un 2 paplaksnes

11. Pamatne

12. Garantijas karte un alus maisi-
juma pasttisanas veidlapa

UZMANIBU: visi blivéjumi un
detalas ir izgatavotas saskana ar
partikas lieto$anas standartiem.
Izmantojiet tikai razotaja ieteiktas
rezerves dalas.

Mini alus daritava ir pilnigi nos!
kura dabiska veida veidojas rigsa. - proces? Tas s:
Samibu saliet alu pudelés. Tapéc ir svarigi pa. Uz

uzstaditu ikvienu ierices detalu.

tas

Uzpildes
linija

1‘ \ 1~

2STAD”_ ..

“éma alus brav 33ar. 1 tas

1Zzina «

nstrukcijas | ‘ncips saglaba oglskabo gazi,
.gazetaal
17t ierici, nodrosinot . $a' olives. Izpétiet attélus, lai pareizi

‘v -$anas periodu, ka ari nepiecie-

KRANS,. DV..0CAT RULE UN PLUDINS

Novietojiet pap’ 7irs
¢aulu novadc
dzibu) ierices
ves vitr  nov.

Sy
(ary

JdSsa 7@

sprostskraves. Sprostskrave ietver mazu
rulr ostiprinasanai. Grieziet sprostskravi (ar vitnu pali-

K3€jas puses atveré. Uz izvirzitas sprostskra-
.u paplaksni un uzskravéjiet kranu uz vitném.

viett tkranu ta, lai tas baitu vérsts uz leju un stingri pievelciet
“s] ~ ‘ietojiet uzgrieznu atslégu. levietojiet cauruli

notu pludinu) krana sprostskravas iekSiené.

10
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KARBONIZACIJAS BLOKS

Novietojiet paplaksni uz sprostskri-
ves vitném un ievietojiet to ar vit-
ném vispirms caur ierices korpusa
augséjas puses atveri. Novietojiet
otru paplaksni uz izvirzitas (caur
aréjo augsejo ierices pusi) skrives
vitném. levietojiet sprostskrave pret-
plasmas blokeétaju ta, lai plakanais
disks buitu vérsts uz karbonizacijas
bloku. Nostipriniet to, pievelkot
sprostskravi ar roku péc iespéjas
specigi. Oglskabas gazes balona
caurdursanai grieziet ta vaku uz
leju lidz galam. Neapstajieties, kad
balons ir jau caurdurts, bet atri
aizgrieziet vaku lidz galam. Bridi-
najums! Oglskabas gazes balons ir
zem spiediena. Rikojieties ar to pie-
sardzigi. Lietojiet tikai 8 g partikas
pagatavosana lietojamos oglskabas
gazes balonus. Karbonizacijas blo-
ku var lietot péc tam, kad alus rag-
$ana ir beigusies un ierice ir bijusi
ledusskapi vismaz 3 dienas.
Karbonizacijas bloks ir paredzéts
trim funkcijam: garsai, alus saglaba-
$anai un ielieSanai.

GARSA. Cilveku gaumes par gazes
daudzumu ala ir atskirigas. Ja véla-
ties, lai péc alus noragsanas taja
butu vairak gazes, pievienoji =~
porciju, 1si nospieZot atvienota),
(izvirzas no karbonizacijas bloka
dalas).

Alus absorbé un saglaba oglskabo
gazi, kad tas ir auksts (atdzeséts).
Piezime: karbonizacijas bloks atlaidis
o0glskabas gazes devas pirms saldesanas.
Lielakas oglskabas gazes devas pievie-
nosanai naksies uzgaidit divas vai tris
miniites, lidz karbonizacijas bloks sasils
un ledus izkusis.
UZGLABASANA. CO; ir smagaka
par gaisu un slégta alus iekartas
zona veidos aizsargkartu virs alus.
Tas palidzés saglabat alu un aiz-
sargat to no nevélamu, gaisa esosu
smarzu absorbcijas.
IELIESANA. Péc vairakam ielieSa-
nas reizém alus - .tavoSanas ierices
iek$iené vc izv. o1 svakuu  m
aluneb. ies, ‘an.sieliet. Poziti.
(ieliesar .5, »ieuiena uztures: .
pe.tndi i r cvienojiet oglske
Zaze. 'evas no karbonizacijas
a7 “arvonizacijas bl-
" s gqu uzturét poz
alus daritavas ieks.  Visle k
alus s~glabaj kaa. eidojas
efek. ja. s liesanas laika vieg!
nospiec. 1l pievieno’”
vienlaiku. 1s oglskabas §° -s
7 Med. . drosibast sts

zo 56j¢ vakair pare” ‘sl

_dier  :laiSanai. F.e" e/ jiet CO,

b «1 tikai ma is ac - as. Nor-
mals patérins ir 2 v

rtijai.

e
/U Sps nu

. valoni vienai
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SPIEDIENA DROSIBAS VARSTS

Uzstadiet spiediena drosibas varstu,
ka paradits 4. attéla. Parliecinieties,
ka gredzenveida blive ir novietota
putu savacéja vaka apaksa. Spie-
diena drosibas varsts regulé dabigas
oglskabas gazes padevi, kas rodas
rigsanas laika. Putu savacéja vaks
un disks ir nozimigas detalas alus
daritavas spiediena regulésanas
sistéema. Putu savacéja vaks savac
liekas rgsanas putas un iedarbojas
uz spiediena drosibas varstu. Putu
savacéja disks aizsarga spiediena
drosibas varstu no nogulsném rag-
Sanas procesa. Parmeérigu putu vei-
dosanos var izraisit loti silta tem-
peratiira riigSanas laika. Sk. 2. Ipp.
Putu savacéja disku uzspiez uz putu
savacéja trauka centra eso$as tapas.
Katram jaunam ragsanas procesam
jalieto jaunu putu savacéja disku.
Putu savacéja disku ir iesp&jams
iegadaties pie alus daritavas ierice .
izplatitaja vai tiesi pie alus darita. -
razotaja, musu Interneta veikala
www.beermachine.com. Spiediena

drosibas varsts ir svariga ierices
darbibas sastavdala. Lai to nonemtu
(kartigai tiriSanai), nospiediet plaka-
no virsmu uz leju. Atkartoti ievieto-
jot, bidiet plakano virsmu no apak-
Sas. Varsta aplveida pusei ir jabat
veérstai uz leju (sk. 4. attélu) un pla-
kanai augsas dalai ir javeido parei-
zu apli; ja varsts ir pareizi uzstadits.
Kad putu savacéja vaks tiek uzsta-
dits uz putu savacéja trauka augséjas
dalas, spiediena drosibas varsta cen-
tra atvere novietojas uz tapas. Spie-
dienam paaugstinoties, varsts virzas

4. attels

Spiediena drosibas
varsts

g%

A. Vispirms uzstadiet v. "
(parliecinie’ .,  catsu.gri
nospiedis  le’

B. Péc ten nt diet

Bei¢ nospu.

aré  ~ stariem.

-tejo stari.
.z diviem

« ari toi i7laiz liek ) Putusavé—
uz augsu, pari te” i un izlaiz lieko viet c&ja trauka
spiedienu, " ets ° ., namsap’ t, o red wveic ; — ; vaks
t la* z bliv.  tre’ a \

asnola’ ‘As 1. © U. .dpas un nos. vak.
CO,. U7, uz .piediena dro®” . ‘oaksa., Putu sava-
vZ stai azli .. adens, varésie  weé- 1S augsa céja disks
rot1. Saunas procesa gaitu. Bt i
. Ma, <arigsanair - Sta
“or uasadas aktiv' espa i ka Putu fFg
; . . 7acE
artizvada liekospi  =nu. J¢  2kais  u. s
spiediens ne’ k iz var
bojZ  <tie} aizvarus vai sabojat
visu ax. ot
~ 4 - = -
L B* y
AL T (AIS Bl 7 VEJUMS
D. Péc tam kad visi stari ir stingri Solis A Solis C
nostajusies savas vietas, uzmani-
ce e . f[; )
gi iespiediet blivi tiesi uz leju gro-
pes kanala. Lietojiet kskus un
saciet no blakus stariem, virzoties
uz centru, vienlaikus uzmanigi
spiezot blivi uz leju un tadejadi
ievietojot to gropes kanala.
Nespiediet uz blives , sparniem”. \S )
Atkartojiet visas Cetras malas. - .
tkartojiet visas Cetras malas Solis C Solis B
5. attels
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SALIKSANAS BEIGU POSMS MODELIM 1000

SALIKSANAS BEIGU POSMS
Lénam nolaidiet alus daritavas ieri-
ces augsas pusi ta, lai visas augsas
malas un pamatnes puses sakristu
un to aizvari savienotos.

AUGSEJIE AIZVARI

Auggséjiem aizvariem abas puseés ir
konusveida forma; sk. 1. att., 3. deta-
la. Sanu aizvariem tikai viena puseé
veidojas konusveida forma. Visi aiz-
vari tiek uzstaditi uz sliedém, kuras
atrodas uz augseéjas un apaksejas

ierices korpusa puses (virs galvenas
blives). Uzmanigi ieslidiniet vienu
aizvara galu, péc tam otru. Parlieci-
nieties, ka abas ierices puses visap-
kart ir izlidzinatas.

SANU AIZVARI

Aizvara plakanais gals novietojas
alus daritavas vida. Uzstadiet aiz-
varu viena stari un péc tam otru pa
diagonali pretéja stari. Analogiski
rikojieties uzstadot parégjos divus
sanu aizvarus.

13
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DALIU SARASAS - MODELIS 1000 @D

1. Dvi korpuso dalys. 10. Fiksatoriaus verzlé angliartgstes
2. Keturi Soniniai fiksatoriai. elementui, atbulinés sroveés stab-
3. Du galiniai fiksatoriai. diklis ir 2 poverzles.
4. Pagrindinis slégio tarpiklis. 11. Pagrindas.
5. Ciaupas. 12. Garantine korteleé ir , Beer Mix”
6. Ciaupo fiksatoriaus verzle ir detaliy uzsakymo forma.

2 poverzles.
7. Ciaupo vamzdelis ir plade. DEMESIO: visi tarpikliai ir dalys
8. Dangtelis su slégio reguliavimo pagaminti pagal maisto gaminimo

voztuvu ir kakliuko tarpikliu bei  jrengimy gamybos standarty reika-
puty filtro dangtelis (ziarekite lavimus. Naudokite tik originalias
4 pav.). atsargines detales.

9. Angliaragstés elementas ir 8 gra-
muy maisto pramoneés jrengini-
ams skirtas angliaragstes
balionélis su sifonu.

SURINFK . AS

Alaus gaminimo jrenginys yra visi. i uzdar alaus  minin. .na, sukuw .o p, ~ad islaikyty nataraliai iSsiski-
riancig fermentacijos metu angliaragste. Nat.. ~ ip ~*into angliarGigste a. ‘s ¢ .minimo trukmé yra trumpesné ir
jo nereikia supilstyti j butelius, todél labai svarb. o sasbuty sé .« vus surinktas teisingai. Kad surinktu-
méte teisingai, montuodami prietaisa zitare' "'~ i pa “lelius.

CIAUPAS, »~ A. " TIEF-M D VAMZDELIS IR PLODE

Poverzle pridek > Cla satoriaus verzlés. Ciaupo fiksatoriaus
verzléjeyran ide' _vore prie kurios tvirtinamas paémimo vamzdelis.
Sriegius jkisk  ° .yle  ancig prietaiso apatinés dalies apatinéje prie-
kinéje s* 1eléje overzle uzdekite ant sriegiy, prakisty pro apatine
iir ¢ 1pa prisukite prie sriegiy. Ciaupa nukreipkite zemyn, ir tvirtai
p :aus verzle. Nenaudokite verzliarak¢io. | ¢iaupo fiksato- B’
riau. ’le 1Kiskite vamzdelj su pritaisyta plade.

2 pav.
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ANGLIARUGSTES ELEMENTAS

Ant sriegiy uzdékite fiksatoriaus
poverzle ir sriegius prakiskite pro
skyle, esancia prietaiso virsutines
dalies priekinéje sieneléje. Antra
poverzle uzdékite ant sriegio, pra-
kisto pro virsutine puse. | fiksato-
riaus verzle jkiskite atbulinj voztuva
taip, kad plokscias diskas bty
nukreiptas j angliartgstés elementq.
[taisa pritvirtinkite kiek galima stip-
riau ranka prisukdami fiksatoriaus
verzle. Norédami pradurti balionelj,
iki galo prisukite dangtelj, esantj
ant angliaragstes balionélio. Kai
pardursite balionélj, nesustokite,
dangtelj staigiu judesiu prisukite iki
galo. Démesio! Angliartigstés balio-
nélyje yra slégis. Bukite atsargas.
Naudokite maisto pramones jrengi-
mams skirtus 8 gramy angliaragsteés
balionélius. Angliartigstés elementa
galima naudoti po to, kai alus baigs
fermentacijos procesa ir iSbus sal-
dytuve bent 3 dienas.

Angliartugstés elementas atlieka

tris funkcijas: suteikia skonj, islaiko
aly $viezig ir padeda isleisti aly pro
¢iaupa.

SKONIS. Vieniems alaus mégéjams
patinka, kad alus daugiau putoty,
kiti - kad maziau. Jeigu norit  ~d
alus daugiau putoty, labai trun.
paspauskite mygtuka, esantj angli.
rugstes elemento apacioje kite
angliartigstes.

AtSaldytas alus greiciau prisisotina
angliarugste, t.y. labiau putoja.
Pastaba: pries atSaldant, angliariigstés
elementas iSskirs Siek tiek angliariigstés.
Norédami, kad biity tiekiama daugiau
angliariigstes, palaukite dvi arba tris
minutes, kol angliariigstés elementas
susils ir prietaisas nebesaldys.
LAIKYMAS. Angliaragsté yra sun-
kesné nei oras, todeél alaus gaminimo
jrenginio ribotame taryje ant alaus
ji sukuria apsauginj sluoksnj. Dél
apsauginio sluoksnio alus ilgiau yra
$viezias ir neprisigeria ore esanciy
pasaliniy kvapu.
IPYLIMAS. I8 p~ ciaiso jpylus kelis
bokalus al: usjc . 2galisu
ryti vak 'me ir..as nebégs. K.
buty i8] «, 2sjpakankamass! o, .
ar Jliar St¢, elemento kelis  tus
pasp. e isleiskite dujas. Any
.u_tés elementas i8]~ “tale
© d yeteigiamgsle olegi.  wukris
ir susidarys geriau  ~uta,j
¢iaupe atsuk-  :8ve. T au
met.  ~isk labai daug anglia-
ragstes. dangtelic
esanciu sl ‘eguliavimo ve” wvu
° ditar,  .dinti arba  m.

mt egi Angliaragste © ‘ska.

.ais V' dais ir period sk . Per
v .nybos cik. pap .stai
sunaudojama 2 arv . .ngliaragstés
lionéliai.
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Dangtelis

Angliarags-
tés balionelis

4
jic ) O
Atbulinis \

voztuvas  Paleidimo
N mygtukas



SLEGIO REGULIAVIMO VOZTUVAS

[taisykite slégio reguliavimo voZtu-
va taip, kaip parodyta 4 paveikslély-
je. Isitikinkite, kad kakliuko tarpiklis
yra jtaisytas puty filtro dangtelio
apatinéje dalyje. Slegio reguliavimo
voztuvas reguliuoja nataraliai susi-
darancios angliartigsteés isleidima.
Puty filtras ir diskas yra svarbios
alaus gamybos jrenginio slégio regu-
liavimo sistemos dalys. Puty filtre
nuséda fermentacijos metu susida-
riusiy puty pertekliy. Puty filtras
veikia kartu su slégio reguliavimo
voztuvu. Puty filtro diskas apsau-
go slégio reguliavimo voztuva nuo
fermentacijos metus susidariusiy
nuosédy. Parastai daug puty susida-
ro tuomet, jeigu fermentacijios metu
temperatara yra per auksta. Zr. 2
psl. Puty filtro diskas yra uzdétas
ant puty filtro viduryje esan¢io smai-
go. Puty filtro diska keiskite prie$
kiekviena alaus gaminima. Puty ¢ -
tro disky galite jsigyti pas prietai.
pardavéja, pas prietaiso gamintoja
arba internetu - interneto svetainé-
je www.beermachine.com. Slegio

A. Pirmiausia jtaievkite )
kampa (jsit” ...
te stipriai)

aq yopaude-

B. Tadaispat 2 pri  .isesantj
kan .
"ad  nauskite du priesais

- .pus.

reguliavimo voZtuvas yra labai
svarbi prietaiso dalis. Norédami $ia
dalj i§imti (pavyzdziui, norédami
pakeisti arba i$valyti), paspauskite
virsutine (plokscia) dalj. Norédami
ideti, plokscia dalj jspauskite i$ apa-
¢ios. Teisingai jdéjus apvalia dalj
(apatine) (ziarekite 4 paveikslélj) ir
plokscia virsutine, jos turi sudaryti
idealy apskritimg. Puodelio dangtelj
uzdéjus ant puty filtro dangtelio,
slégio reguliavimo voztuvo viduryje
esanti skylé glaudziai apspaudzia
smaiga. Kylant slegiui, voztuvas

4 pav.

Slegio regulia-
vimo voztuvas

R

= -
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S
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Puty filtro
pakyla smaigu s* ..azindamas slégj, i puodelio
onukritus légi * s riZtajar arp’ s = dangtelis
tesne pc "etj, nd .iai uzsidaro. ftai - as Q\
sustabd- « ~lia. agste. Fermer ?:)Ifgteho, 7 Puty filtro
cii spr -ess salite stebetijsl o “jo diskas
regl.  vino voztuva jpyle Sie k
.« leru. Jeigu susid- “uli Puty
¢ La, kad fermer  gGavy, ir filtro
isieidziamos susiki  '1sios ¢ 0s. pode
Susidares dic s sle neislei-
site \gal 1gadinti arba iStam-
pytifix - " jsulauzy*
prietaisg.

AL "IND” 1 TARPIKLIS

D. Kai visi keturi kampai tvirtai Etapas A Etapas C
laikysis savo vietose, tarpiklj
$velniai jspauskite i griovelj. (G N
Spauskite nyksciais, pradekite
gretutiniuose kampuose ir jude-
kite link vidurio, $velniai jspaus-
dami ploksc¢ia tarpiklio puse i
griovelj. Nespauskite tarpiklio
krasty. Siuos veiksmus pakarto- & )
kite visuose keturiuose Sonuose. Etapas C Etapas B

5 pav.



MODELIO 1000 GALUTINIS SURINKIMAS

GALUTINIS SURINKIMAS

Létai pastatykite virSutine prietaiso
puse ant lygaus pavirsiaus, taip,
kad visi vir§utineés ir apatinés dalies
kampai baty sulygiuoti ir atitikty
Sonines sujungimo aseles.

GALINIAI FIKSATORIAI
Galiniai fiksatoriai yra jtaisyti nuo-
zulniai abiejuose galuose, zitrekite
1 paveikslélio 3 dalj. Soniniai fiksa-
toriai yra jtaisyti nuozulniai tik vie-
name gale. Abiejuose yra grioveliai,
kySantys i$ vir§utinés ir apatinés

prietaiso puses vir§ pagrindinio
tarpiklio. Atsargiai jstumkite vieng
galinj tarpiklj ir tada kitq. Isitikin-
kite, kad dvi puses yra sulygiuotos
abiejuose kampuose ir pusése.

SONINIAI FIKSATORIAI

Ploksti fiksatoriy galai yra prietaiso
viduryje. [taisykite vieng kampinj
fiksatoriy, tada kitg fiksatoriy jstrizai
esan¢iame kampe. Tokiu paciu baudu
jtaisykite kitus du kampinius fiksa-
torius.
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